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MULTIVAC auf der MedtecLIVE 2019 in Niirnberg (Halle 9, Stand 631)

Flexible Losungen fiir das Verpacken von

medizinischen Produkten

Wolfertschwenden, 21.Februar 2019 - Vom 21. bis 23. Mai 2019 pra-
sentiert MULTIVAC auf der MedtecLIVE seine Automatisierungs- und
Linienkompetenz im Bereich der Verpackungslésungen fiir Medizingii-
ter. Im Mittelpunkt steht eine Linie fiir das Verpacken von vorgefiillten
Glas- oder Kunststoffspritzen. Zu den weiteren Exponaten zédhlen un-
terschiedliche Lésungen fiir das Verpacken von medizinischen Produk-
ten in kleinen bis mittleren Chargen, die sich durch eine hohe Flexibili-
tat und Effizienz auszeichnen. Denn der Trend zu einer stéarkeren Indi-
vidualisierung und Variantenvielfalt setzt sich in der Branche ungebro-

chen fort.

Die Verpackungslinie fiir das Verpacken von medizinischen Sterilgii-
tern besteht aus einem Vibrationstopf, einem Spritzenzufiihrsystem, einer
Tiefziehverpackungsmaschine R 245, einem Digitaldrucker zur Bedruckung
der Packungen mit flexiblen Produktionsdaten sowie einem Visionsystem
zur Druckbildkontrolle. Das automatische Zufiihrsystem bringt vorgefullte
Glas- oder Kunststoffspritzen in die Packungskavitaten ein und gewabhrleis-
tet eine kontrollierte Ausrichtung der Produkte. Es besteht aus einem Zu-
fuhrwellensystem, einem Vereinzelungsrad, einem Transportband und ei-
nem pick & place-Roboter. Die Zufiihrung ist mit der Tiefziehverpackungs-
maschine R 245 synchronisiert und kann tber das Bedienterminal der Ver-
packungsmaschine gesteuert werden. Die Tiefziehverpackungsmaschine,
die frei konfigurierbar ist, bietet eine hohe Flexibilitat hinsichtlich der zu

verarbeitenden Packstoffe und Packungsformate.

Zu den weiteren Exponaten gehort auch die kompakte Tiefziehverpa-
ckungsmaschine R 081, die sich insbesondere fir die Kleinserienproduk-
tion sowie fir Unternehmen eignet, die in das automatisierte Verpacken

einsteigen mochten. Die Maschine kann fir die Herstellung von Vakuum-
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packungen sowie von Packungen mit modifizierter At-

mosphare und reduziertem Restsauerstoffgehalt eingesetzt werden. Hart-
und Weichfolien lassen sich ebenso wie Tyvek® und papierbasierte Verpa-
ckungsmaterialien problemlos verarbeiten. Die Formatbereiche sind frei
konfigurierbar. Das komfortable Schubladensystem ermdglicht einen

schnellen und einfachen Formatwechsel.

Fur das Verpacken von medizinischen Sterilgiitern in Trays prasentiert
MULTIVAC den speziell fur die hohen Anforderungen der Medizinguter-
und Pharmaindustrie entwickelten halbautomatischen Traysealer T 260.
Das mobile Kompaktmodell ist fir die Verarbeitung eines breiten Spekt-
rums an Trays ausgelegt und bietet ein hohes MaB an Prozesssicherheit,
Reproduzierbarkeit und vor allem Flexibilitat. Das Siegelwerkzeug gewahr-
leistet einen kontrollierten Siegeldruck und eine genaue Temperaturvertei-

lung.

Mit der Kammermaschine C 300 TC prasentiert MULTIVAC ein leistungsfa-
higes Modell fiir das sichere Verpacken von medizinischen Sterilgitern in
Beuteln. Auf der Maschine kénnen sowohl Verpackungen unter Vakuum als
auch unter modifizierter Atmosphare und reduziertem Restsauerstoffgehalt
hergestellt werden. Die temperaturgeregelte und permanent beheizte Sie-
gelschiene sorgt durch ihre Kalibrierbarkeit fir eine reproduzierbare Siegel-

qualitat.

Auf dem Messestand wird MULTIVAC auch das Verpackungskonzept
Snapsil® prasentieren. Snapsil-Packungen bieten mit ihrer integrierten
,shap opening”-Funktion eine innovative Offnungshilfe, so dass die Pa-
ckungen im hektischen Klinik- und Pflegealltag oder auch fir altere Men-
schen und Personen mit Handicap einfach nutzbar sind. In Abhangigkeit
des Produkts ist die Packung mit einer ,click to close”-Funktion ausstattbar,
so dass sie auch zum mehrmaligen Gebrauch gedffnet und wieder sicher
verschlossen werden kann. Zusatzlich gewéhrleistet ein Erstéffnungsschutz
eine maximale Produktsicherheit. Die Snapsil-Verpackungen lassen sich so-
wohl auf Tiefziehverpackungsmaschinen als auch auf Traysealern von
MULTIVAC herstellen. Die Lésung wurde gemeinsam mit der Snapsil Cor-

poration entwickelt.
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Uber MULTIVAC

MULTIVAC ist einer der weltweit fihrenden Anbieter von Verpackungsldsun-
gen fir Lebensmittel aller Art, Life Science- und Healthcare-Produkte sowie
Industriegiiter. Das MULTIVAC Portfolio deckt nahezu alle Anforderungen der
Verarbeiter hinsichtlich Packungsgestaltung, Leistung und Ressourceneffizienz
ab. Es umfasst unterschiedliche Verpackungstechnologien ebenso wie Auto-
matisierungsldsungen, Etikettier- und Qualitdtskontrollsysteme. Abgerundet
wird das Angebot durch dem Verpackungsprozess vorgelagerte Losungen im
Bereich Portionieren und Processing. Dank einer umfassenden Linienkompe-
tenz kdnnen alle Module in ganzheitliche Losungen integriert werden. Damit
gewdhrleisten Losungen von MULTIVAC eine hohe Bedien- und Prozesssicher-
heit sowie eine hohe Effizienz. Die MULTIVAC Gruppe beschaftigt weltweit
etwa 5.900 Mitarbeiter, am Hauptsitz in Wolfertschwenden sind es etwa 2.200
Mitarbeiter. Mit Gber 80 Tochtergesellschaften ist das Unternehmen auf allen
Kontinenten vertreten. Mehr als 1.000 Berater und Service-Techniker in aller
Welt stellen ihr Know-how und ihre Erfahrung in den Dienst des Kunden und
sorgen flr eine maximale Verfugbarkeit aller installierten MULTIVAC Maschi-

nen. Weitere Informationen finden Sie unter: www.multivac.com.
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