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MULTIVAC auf der Compamed 2019 in Diisseldorf (Halle 8a, Stand
HO01)

Flexible Verpackungslosungen fiir kleine bis

mittlere Chargen

Wolfertschwenden, 14. Oktober 2019 — Vom 18. bis 21. November
prasentiert MULTIVAC auf der Compamed seine umfassende Auto-
matisierungs- und Anwendungskompetenz fiir das Verpacken von
medizinischen Produkten in kleinen bis mittleren Chargen. Die effi-
zienten Lésungen eignen sich fiir das Verpacken von verschiedens-

ten Produkten in unterschiedlichsten Packungsformaten.

Einen Ausstellungsschwerpunkt setzt MULTIVAC mit einer Verpa-
ckungslinie fiir das Verpacken von medizinischen Sterilgiitern, die
mit einem automatischen Zufiihrsystem fiir die Beladung von vor-
gefiillten Glas- oder Kunststoffspritzen ausgestattet ist. Kernsttick der
Linie ist die frei konfigurierbare Tiefziehverpackungsmaschine R 245.
Das Zuflihrsystem, das die Produkte kontrolliert und prozesssicher in die
Packungskavitdten einbringt, besteht aus einem Zufuhrwellensystem,
einem Vereinzelungsrad, einem Transportband sowie dem Handha-
bungsmodul H 242. Zur Bedruckung der Packungen mit flexiblen Pro-
duktionsdaten kommt ein leistungsstarker Digitaldrucker von Bell-Mark
zum Einsatz, der sich durch einen groBen Druckbereich und eine exzel-
lente Druckqualitat auf unterschiedlichsten Materialien auszeichnet. Ein
optisches Inspektionssystem von MULTIVAC gewahrleistet eine automa-
tische Qualitats- und Kennzeichnungskontrolle. Alle MULTIVAC Kompo-
nenten sind mit der Tiefziehverpackungsmaschine synchronisiert und

Uber das Bedienterminal komfortabel und sicher steuerbar.

Zu den weiteren Exponaten zahlt die Tiefziehverpackungsmaschine

R 081. Das kompakte Modell eignet sich fir die Produktion von Kleinse-
rien sowie als Einstiegsldsung fur Unternehmen, die in das automati-
sierte Verpacken einsteigen. Die Maschine kann fiir die Herstellung von
Vakuumpackungen sowie von Packungen mit modifizierter Atmosphare

und reduziertem Restsauerstoffgehalt eingesetzt werden. Es lassen sich
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sowohl Hart- und Weichfolien als auch Tyvek® sowie papierbasierte
Verpackungsmaterialien problemlos verarbeiten. Auf der Compamed ist
die R 081 mit dem Foliendirektdrucker DP 230 und einem netzwerkfahi-
gen Thermotransferdrucker TTO 06 ausgestattet. Der DP 230 bedruckt
die Packungen langs und quer zur Laufrichtung und ist damit fiir die
Ausstattung von Maschinen mit mehrreihigen und mehrspurigen Werk-

zeugen optimal geeignet.

Fur das Verpacken von medizinischen Sterilgitern in Beuteln zeigt MUL-
TIVAC die Kammermaschine C 300 TC. Sie ermdglicht die Herstellung
von Verpackungen unter Vakuum oder modifizierter Atmosphare und
mit reduziertem Restsauerstoffgehalt. Eine temperaturgeregelte und
permanent beheizte Siegelschiene sorgt bei dieser reinraumtauglichen
Maschine fir eine reproduzierbare Siegelqualitat, dabei ist der Prozess

kalibrierbar und validierbar.

Nicht zuletzt présentiert MULTIVAC auch eine Lésung fiir das halbau-
tomatische Verpacken von kleinen bis mittleren Chargen in Trays.
Das Kompaktmodell bietet ein hohes MaB an Prozesssicherheit, Repro-

duzierbarkeit und Qualitat.

Mit Snapsil ® stellt MULTIVAC in Disseldorf ein innovatives Konzept flr
die Herstellung von Packungen mit unterschiedlichen Funktionen zur
Vereinfachung des Offnens und WiederverschlieBens vor, das ge-
meinsam mit der Snapsil Corporation entwickelt wurde. Die Snapsil-Pa-
ckungen, die auf Tiefziehverpackungsmaschinen wie auch auf Traysea-
lern von MULTIVAC hergestellt werden kdnnen, eignen sich fir unter-
schiedlichste medizinische und pharmazeutische Produkte, wie bei-
spielsweise Spritzen, Tabletten, Pflaster, Injektoren, Katheter etc. Dank
ihrer integrierten ,snap opening”-Funktion kénnen sie im hektischen
Klinik- und Pflegealltag und auch von alteren Menschen sowie Personen
mit Handicap einfach gedffnet werden. Sind sie mit einer ,click to
close”-Funktion ausgestattet, lassen sie sich zum mehrmaligen Ge-
brauch leicht 6ffnen und auch wieder sicher verschlieBen. Zusatzlich ge-

wahrleistet ein Erstoffnungsschutz eine maximale Produktsicherheit.

[3.992 Zeichen inkl. Leerzeichen]
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Uber MULTIVAC

MULTIVAC ist einer der weltweit fihrenden Anbieter von Verpackungslo-
sungen flr Lebensmittel aller Art, Life Science- und Healthcare-Produkte
sowie Industriegtter. Das MULTIVAC Portfolio deckt nahezu alle Anfor-
derungen der Verarbeiter hinsichtlich Packungsgestaltung, Leistung und
Ressourceneffizienz ab. Es umfasst unterschiedliche Verpackungstechno-
logien ebenso wie Automatisierungslosungen, Etikettier- und Qualitéts-
kontrollsysteme. Abgerundet wird das Angebot durch dem Verpackungs-
prozess vorgelagerte Losungen in den Bereichen Portionieren und Pro-
cessing sowie Backwarentechnik. Dank einer umfassenden Linienkompe-
tenz kdnnen alle Module in ganzheitliche Losungen integriert werden.
Damit gewahrleisten Losungen von MULTIVAC eine hohe Bedien- und
Prozesssicherheit sowie eine hohe Effizienz. Die MULTIVAC Gruppe be-
schaftigt weltweit etwa 6.400 Mitarbeiter, am Hauptsitz in Wolfert-
schwenden sind es etwa 2.200 Mitarbeiter. Mit Gber 80 Tochtergesell-
schaften ist das Unternehmen auf allen Kontinenten vertreten. Mehr als
1.000 Berater und Service-Techniker in aller Welt stellen ihr Know-how
und ihre Erfahrung in den Dienst des Kunden und sorgen fiir eine maxi-

male Verfligbarkeit aller installierten MULTIVAC Maschinen.

Weitere Informationen finden Sie unter: www.multivac.com.

Unternehmenskontakt

MULTIVAC Sepp Haggenmiiller SE & Co. KG
Tanja Nickels

Bahnhofstr. 4

D-87787 Wolfertschwenden

Tel.: +49 (0) 8334 601 — 1544

E-Mail: tanja.nickels@multivac.de
www.multivac.com

Pressekontakt
REDAKON
Vera Sebastian
Seestr.18
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