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Produkteinführung: Tiefziehverpackungsmaschine F 286 

 

Appetitlich verpackte Snacks  

Wolfertschwenden, 5. Juli 2021 – Mit der Tiefziehverpackungsma-

schine F 286 stellt MULTIVAC ein neues Modell vor, das sich insbe-

sondere für die Herstellung von Vakuum- und MAP-Verpackungen 

für Snacks eignet. Die neue Maschine zeichnet sich durch eine hohe 

Flexibilität, Effizienz und Packungsqualität sowie ein exzellentes 

Preis-Leistungs-Verhältnis aus und kann ab sofort bestellt werden.  

Mit der Entwicklung der neuen Tiefziehverpackungsmaschine F 286 rea-

giert MULTIVAC auf die aktuellen Anforderungen im Markt der Snack-

verpackungen, die sich insbesondere in Asien großer Beliebtheit er-

freuen, etwa für getrocknete oder gebratene Entenstückchen, Beef-

Jerky, Würstchen oder Tofu. Es können Kunststoffverpackungen ebenso 

wie Aluminiumpackungen hergestellt werden. Letztere werden vor allem 

in Asien für Snacks bevorzugt, da sie eine längere Haltbarkeit durch 

Schutz vor UV-Licht gewährleisten. 

„Aufgrund der weltweiten Nachfrage nach gesunden Snacks erwarten 

wir auch in anderen Regionen ein großes Interesse an diesem Modell. 

Die F 286 richtet sich insbesondere an kleinere und mittlere Betriebe, 

die in das Tiefziehverpacken einsteigen oder flexibel kleinere Losgrößen 

verpacken wollen“, erklärt Dominik Eberhard, Teamleiter Produktma-

nagement Tiefziehverpackungsmaschinen bei MULTIVAC. „Ebenso ist 

die Maschine für Verarbeiter konzipiert, die ihre Produkte heute in Beu-

teln auf rotierenden Füll- und Verschließmaschinen verpacken. Durch 

einen Umstieg auf Tiefziehverpackungen können hohe Beutelkosten 

vermieden und die Personaleffizienz gesteigert werden.“ 

Die F 286 wurde für die Herstellung von Tiefziehverpackungen mit einer 

Tiefziehhöhe von bis zu 20 mm konzipiert. Mit der optionalen Oberfoli-

enverformung von 10 mm können bestehende symmetrisch aufgebaute 
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Beutelverpackungen substituiert werden. Dank einer flexibel erweiterba-

ren Einlegestrecke von bis zu 3.000 mm sind hohe Verpackungsleistun-

gen möglich, zudem lässt sich die Maschine auch in räumlich beengten 

Arbeitsumgebungen einsetzen. Der Entladebereich ist für Drucklösun-

gen und weitere Komponenten erweiterbar, so dass auch ein Inkjet-Dru-

cker oder eine zusätzliche Schneidung integriert werden können. 

Mit bis zu 240 Packungen pro Minute erreicht die F 286 einen hohen 

Output. Hohe, gleichmäßige Siegelkräfte und eine leistungsstarke Form-

station gewährleisten auch bei der Herstellung von Aluminiumschalen 

exzellente Packungsergebnisse.  

Die Maschine ist im MULTIVAC Hygienic Design ausgeführt und bietet 

eine leichte Zugänglichkeit zur Reinigung und Wartung. Verschiedene 

Ausstattungsoptionen ermöglichen eine kundenindividuelle Auslegung 

des Modells in Bezug auf seine Leistungsfähigkeit und den erforderli-

chen Kennzeichnungsprozess. 

„Alles in allem sehen wir in der F 286 eine effiziente Erweiterung unseres 

Produktportfolios. Speziell im Bereich heutiger Beutelverpackungen und 

kleiner Aluminiumverpackungen ist sie eine ideale Lösung für kleinere 

und mittlere Betriebe“, resümiert Dominik Eberhard. „Letztlich ist Alumi-

nium im Hinblick auf Haltbarkeit ein hervorragendes Material, wodurch 

sich die Lebensmittelverschwendung durch Verderb deutlich reduzieren  

lässt.“ 

[3.211 Zeichen inkl. Leerzeichen] 

 

Über MULTIVAC 

MULTIVAC ist einer der weltweit führenden Anbieter von Verpackungslö-

sungen für Lebensmittel aller Art, Life Science- und Healthcare-Produkte 

sowie Industriegüter. Das MULTIVAC Portfolio deckt nahezu alle Anfor-

derungen der Verarbeiter hinsichtlich Packungsgestaltung, Leistung und 

Ressourceneffizienz ab. Es umfasst unterschiedliche Verpackungstechno-
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logien ebenso wie Automatisierungslösungen, Etikettier- und Qualitäts-

kontrollsysteme. Abgerundet wird das Angebot durch dem Verpackungs-

prozess vorgelagerte Lösungen in den Bereichen Portionieren und Pro-

cessing sowie Backwarentechnik. Dank einer umfassenden Linienkompe-

tenz können alle Module in ganzheitliche Lösungen integriert werden. 

Damit gewährleisten Lösungen von MULTIVAC eine hohe Bedien- und 

Prozesssicherheit sowie eine hohe Effizienz. Die MULTIVAC Gruppe be-

schäftigt weltweit etwa 6.500 Mitarbeiter, am Hauptsitz in Wolfert-

schwenden sind es etwa 2.300 Mitarbeiter. Mit über 80 Tochtergesell-

schaften ist das Unternehmen auf allen Kontinenten vertreten. Mehr als 

1.000 Berater und Service-Techniker in aller Welt stellen ihr Know-how 

und ihre Erfahrung in den Dienst des Kunden und sorgen für eine maxi-

male Verfügbarkeit aller installierten MULTIVAC Maschinen. Weitere In-

formationen finden Sie unter: www.multivac.com.  

 

Unternehmenskontakt 
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